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GRUSSWORT

| Heike Horn

Geschaftsfiihrerin
Finanzen, Verwaltung
& Personal

Matthias Lobbers

Geschaftsfiihrer
Vertrieb & Marketing

LIEBE LESERINNEN
UND LESER

,Das Wort Krise setzt sich im Chinesischen aus
zwei Schriftzeichen zusammen — das eine bedeu-
tet Gefahr, das andere Gelegenheit.” (John F. Kennedy)

Wir bei SCHAEFER KALK waren schon immer gut
darin, Gelegenheiten zu erkennen und daraus L6-
sungen flir unsere Kunden zu entwickeln.

In den letzten Jahren haben wir die Abwasser-
behandlung getreu unseres Mottos ,Phosphat-
fallung neu denken” revolutioniert und sind sehr
stolz darauf, dass unser innovatives Produkt
SCHAEFER PRECAphos® im Jahr 2022 mit dem
rheinland-pfalzischen Innovationspreis ausge-
zeichnet wurde.

Der Erfolg von SCHAEFER PRECAphos® ist fiir
uns kein Grund, uns auf dem Erreichten auszu-
ruhen, im Gegenteil — es spornt uns an, weiterzu-
machen und noch besser zu werden.

Mit der Entwicklung von SCHAEFER PRECAL® 75
ist uns das gelungen. SCHAEFER PRECAL®75
unterscheidet sich vom Vorganger-Produkt,

Dr. Andreas Kinnen

Dr. Ing. Kai Schaefer

Geschaftsfiihrer i. R. Geschaftsfiihrer
Vertrieb & Marketing Technik, Produktion
& Entwicklung

SCHAEFER PRECAL® 74, durch einen deutlich ho-
heren Wirkstoffgehalt, der viele Vorteile mit sich
bringt.

Die Resonanz auf unsere Innovationen ist so
positiv, dass wir uns in dieser Sparte auch per-
sonell breiter aufstellen — ein klares Bekenntnis
zu unserer Region und Ausdruck unseres hohen
Service-Niveaus fiir unsere Kunden.

Auchinunserer Geschaftsflihrunghabensich Ver-
anderungen ergeben. So haben wir Dr. Andreas
Kinnen Ende 2023 in den wohlverdienten Ruhe-
stand verabschiedet. Matthias Lobbers verant-
wortet nun den Bereich Vertrieb & Marketing.

Neue Produkte, personelle Verstarkung und
eine neue Fuhrungskraft mit frischem Blick auf
SCHAEFER KALK - das sind die Zutaten, mit de-
nen wir den Herausforderungen der Zeit begeg-
nen und uns den Anforderungen unserer Kunden
stellen wollen.

Wir freuen uns, mit lhnen ins Gesprach zu kommen!

lhre SCHAEFER KALK-Geschiftsfiihrung



Patentierte Technologie aus

dem Hause SCHAEFER KALK

2018 haben wir mit dem grof3technischen Einsatz von
SCHAEFER PRECAphos® begonnen. Seitdem ist viel
passiert:

> Die im Labor ermittelte, sehr gute Phosphatfallung
wurde in der Praxis auf den Klaranlagen noch tber-
troffen.

> 2018 haben wir SCHAEFER PRECAphos® zum Patent
angemeldet und dieses 2023 erhalten.

> Phossi, die gliickliche Belebtschlammflocke, freut
sich (iber SCHAEFER PRECAphos®.

> 2022 wurde uns fir SCHAEFER PRECAphos® der.
rheinland-pfélzische Innovationspreis verliehen. £

PRAKTISCHE PULVERFORM
Exakte Dosierung - bis zu 30 % effi-
zienter als flissige Fallungsmittel
> Ressourcen- & Umweltschutz

SCHAEFER
PRECA

EINFACHER TRANSPORT

Ob Sackware oder Leihsilo, die Einstufung
als Gefahrstoff erleichtert den Transport
auch zu kleineren Kléranlagen

> Kein Gefahrgut

OPTIMIERT DIE ABWASSERREINIGUNG

Wirkt sich positiv auf die gesamte Abwasser-
reinigung aus. Insbesondere verbessert es den
Stickstoffabbau und verhindert Schlammabtrieb.

> Sauberes Wasser
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NEUTRALISIERT SAUREN
Verbessert dadurch die Lebensbeding-
ungen und die Stabilitat von Belebt-
schlammflocken

> Aktive Saurebindung

BINDET SCHWEFELWASSERSTOFF

Wirkt im Faulturm und bindet schad-
lichen Schwefelwasserstoff

> Optimale Faulung und Schlamm-
entwasserung
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Uber die Phosphatfallung hinaus optimiert SCHAEFER
PRECAphos® die biologische Abwasserreinigung und er-
moglicht die vollstandige Substitution von aggressiven
Sauren und Laugen als Fallungsmittel.

Phosphatfallung ohne fliissige Fallungs-
mittel - SCHAEFER PRECAphos® macht's
moglich!

Unser langjahriger Kunde, die Klaranlage Taunusstein,
setzt SCHAEFER PRECAphos® seit 2018 als Fallungsmit-
tel ein. In den ersten beiden Jahren wurde zusatzlich das
flissige Fallungsmittel Eisen-llI-Chlorid mit zugegeben.
Seit 2020 setzt man in der Kldranlage ausschlieBlich auf
SCHAEFER PRECAphos®.

Die Dosierung von SCHAEFER PRECAphos® erfolgt voll-
automatisiert iber eine SCHAEFER KALK-Leihsiloanlage.
Auch Mittelwerte von kleiner 0,2 mg/L ortho-Phosphat
werden sicher und zuverlassig eingehalten.

Meistens reicht eine Grunddosierung mit SCHAEFER
PRECAphos® aus. Das Produkt entwickelt eine Depotwir-
kung. Nur sehr selten und kurzzeitig wird die Dosiermen-
ge aufgrund von PhosphatstofRen im Zulauf voll automa-
tisiert angepasst.
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Das A — Z der innovativen Phosphatfallung
mit SCHAEFER PRECAphos®

Aktive Neutralisation von Sauren

Belebtschlammflocken
werden gestarkt

Calcium fiir die Optimierung der
Saurekapazitat, des pH-Wertes und
der biologischen Abwasserreinigung

Denitrifikation wird verbessert

Eisen zur Phosphatfallung und siche-
ren Sulfidbindung in der Faulung

Fordert die biologische Abwasser-
reinigungsleistung der Bakterien

Gefahrgut — nein danke!

Hochwirksam - bis zu 30 % weniger
Fallungsmitteleinsatz

Innovationspreisgewinner 2022
in Rheinland-Pfalz

Ja zum aktiven Umweltschutz

Keine Dosierung flissiger, konzent-
rierter Saure bei der Phosphatfallung
notig

Leihsiloanlagen zur einfachen
Dosierung

Made in Rheinland-Pfalz

Nitrifikation wird geférdert

Optimiert die biologische
Abwasserreinigung

Phossi — die gliickliche Belebtschlamm-
flocke freut sich (iber das patentierte
SCHAEFER PRECAphos®

Qualitat aus dem Hause SCHAEFER
KALK

Reinigung des Abwassers wird
unterstitzt

Sackware fiir kleine Klaranlagen

Turbulente Stelle fir die Dosierung
wahlen

Umdenken bei der Phosphatfallung -
Pulver statt flissigem Gefahrgut als
Fallungsmittel

Viele Vorteile fur die Abwasser-
reinigung

Wasser wird umweltschonender
aufbereitet

X-fach erfolgreich im Einsatz

YOLO - wenn nicht jetzt wann dann?

Zukunftsweisend



Vorteile von SCHAEFER PRECAphos®

Ersetzt fliissige, aggressive Fallungsmittel vollstandig
Sicher im Einsatz und der Lagerung - SCHAEER PRECAphos® ist KEIN
Gefahrgut

> Bis zu 30 % weniger Fallungsmitteleinsatz im Vergleich zu fliissigen
Fallungsmitteln
Deutliche Erhohung der Saurekapazitat
Nitrifikation und Denitrifikation verlaufen ideal — sehr niedrige Ablauf-
werte im Gesamtstickstoff

> Sulfid im Faulgas wird sicher eingebunden

WIR SIND AUSGEZEICHNET am
INNOVATIONSPREIS

Fiirunser Produkt SCHAEFER PRECAphos® haben wirim Juni 2022 RHEINLAND-PFALZ
den Innovationspreis in der Kategorie ,Sonderpreis Industrie” PREISTRAGER
erhalten. =0es

v. I.: Ministerin Daniela Schmitt, Volker Ermel und Dr. Benjamin Hellmann, beide SCHAEFER KALK
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SCHAEFER
KLAROLIT®

Seit iiber 10 Jahren
unser Produkt fiir lhre
Abwasserreinigung!

SCHAEFER KLAROLIT® steht fiir die Optimierung der bio-
logischen Abwasserreinigung und fir die gezielte Erho-
hungderSaurekapazitatindenBelebtschlammflocken. Es
verbessert die Lebensbedingungen von flockenbildenden
Bakterien dauerhaft. Sauren aus der Nitrifikation und den
flissigen Fallungsmitteln und weiches Regenwasser -
Faktoren, die den Bakterien sonst stark zusetzten — ent-
fallen.

Aufgrund seiner Reinheit und Beschaffenheit kann sich
unser Produkt sehr gut in den Belebtschlammflocken ver-
ankern und die lebenswichtige Saurekapazitat gezielt zu
den flockenbildenden Bakterien transportieren.
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SCHAEFER KLAROLIT® sagt Fadenbakterien
erfolgreich den Kampf an!

Fadenbakterien wie Microthrix Parvicella haben wir mit
SCHAEFER KLAROLIT® in sehr vielen Klaranlagen durch
eine regelmaBige Dosierung erfolgreich in den Griff be-
kommen. Hierfiir empfehlen wir eine tagliche Dosierung
von ca. 40 - 50 kg SCHAEFER KLAROLIT® bezogen

-

adebakierium Mikrothrix
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Gestérkte Belebtschlammflocken sorgen dafir, dass sich
der Belebtschlamm im Nachklarbecken sehr gut absetzt.
Schlammabtrieb bei Regenereignissen und Schmelzwas-
sereintrag wird so wirksam vorgebeugt.

Die sehr hohe Reinheit und Beschaffenheit von SCHAEFER
KLAROLIT® sind ein Garant fir die sichere Verwendung
und eine erfolgreiche Optimierung der biologischen Ab-
wasserreinigung. Der Einsatz ist dabei denkbar einfach,
sicher und ungefahrlich.

Geliefert wird SCHAEFER KLAROLIT® wahlweise als
Sackware (25 kg Sacke), Big Bag mit 1.000 kg, in unserer
SCHAEFER KALK Leihsiloanlage oder vor Ort in kunden-
eigene Siloanlagen mit loser Ware aus dem Silo-LKW.

auf 1.000 m® Trockenwetterzulaufmenge. Die Belebt-
schlammflocken werden gestarkt und drangen die Fa-
denbakterien erfolgreich zuriick.

Bei Fadenbakterien wie ,Nocardia“ (Nocardioforme Aci-
nomyceten) waren Klaranlagen mit einer speziellen Dosie-
rung erfolgreich: Durch eine Schockdosierung von 600 —
800 kg SCHAEFER KLAROLIT® pro 1.000 m*® Trocken-
wetterzulauf alle 3 — 4 Wochen gelang es bei unseren
Kunden, den problematischen Schwimmschlamm zu ver-
drangen und die Ablaufwerte sicher einzuhalten.

iy = " Lop -

Fadenbakterium Nocarida




Unsere Leihsiloanlagen —
eine echte Erfolgsgeschichte!

Display mit integrierter Stederung

Seit mehr als 10 Jahren bieten wir unseren Kunden
Leihsiloanlagen fiir die Dosierung von SCHAEFER
KLAROLIT® und SCHAEFER PRECAphos® an. Mit Hilfe
der Riickmeldungen unserer Kunden konnten wir
unsere Leihsiloanlagen in den letzten Jahren konti-
nuierlich weiterentwickeln und verbessern. Wir sind
stolz, lhnen nun eine sehr kompakte Anlage fiir die
automatisierte Dosierung unserer Produkte anbieten
zu konnen.

einBLICK

LEIHSILO &
TRANSPORT

Anlieferung per.LKW

Die Anlieferung der Leihsiloanlagen erfolgt per LKW. Di-
rekt nach der Installation vor Ort, kann mit der Dosierung
unserer Produkte begonnen werden. Die Anlage wird bei
Bedarf vor Ort aufgefiillt; das aufwendige Hantieren mit
Sackware oder Big Bags entfallt.

Wir haben die Steuerung unserer Leihsiloanlagen inzwi-
schen so optimiert, dass das Signal der digitalen Phos-
phatmessung (zum Beispiel im Bereich von 4 —20 mA)
direkt empfangen und die benotigte Menge an Produkt
vollautomatisiert zudosiert werden kann.

Unsere Leihsiloanlagen machen den Einsatz unserer
Produkte noch komfortabler und sind, neben allen ande-
ren positiven Eigenschaften, tiber die wir in dieser einBlick
berichten, ein sehr gutes Argument fiir den Einsatz von
SCHAEFER PRECAphos® oder SCHAEFER KLAROLIT®.

Uberzeugen Sie sich selbst!
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KALKMILCH
WEITERGEDACHT

Unsere neue Kalkmilch, SCHAEFER PRECAL® 75,

mit 45 % Wirksubstanz ist da!

Was macht SCHAEFER PRECAL® 75 so besonders?
Echte 45 % Wirksubstanz zeichnen unsere neue Kalkmilch-
qualitat aus. SCHAEFER PRECAL® 75 ist konzentrierter als
die bisherige 40%ige Kalkmilch SCHAEFER PRECAL® 74.
Sie benotigt weniger Transportvolumen und tragt so zu ei-
ner besseren Umweltbilanz bei. Unsere Kunden profitieren
wirtschaftlich, weil sich SCHAEFER PRECAL® 75 sparsam
und auf den Punkt genau dosieren lasst.

Fiir welche Anwendungen ist SCHAEFER PRECAL® 75
geeignet?

SCHAEFER PRECAL® 75 ist fir Anwendungen im indus-
triellen und technischen Bereich besonders geeignet und
kann in vielen Bereichen die 6konomisch unattraktive Na-
tronlauge ersetzen.

Hier steht die schnelle pH-Wert Erhohung mit unserer
hochkonzentrierten Kalkmilch im Fokus. Aufgrund des
enthaltenen Dispergiermittels, das die Viskositat in der
Kalkmilch gering halt, ist SCHAEFER PRECAL® 75 nicht
flir Prozesse im Bereich der Trinkwasseraufbereitung ge-
eignet.

Gibt es denn SCHAEFER KALK-Produkte fiir die Trink-
wasseraufbereitung?

Ja, mit SCHAEFER PRECAL® 71 und SCHAEFER PRECAL®
72 bietenwir eine 11-und eine 20 prozentige, hochreaktive
Kalkmilch flir Anwendungen in der Trinkwasseraufberei-
tung an. Diese beiden Qualitaten werden ohne Zusatzstof-
fe nach unserem eigenen, patentierten Verfahren -
nur mit Wasser und hochwertigem, hochreaktiven
Branntkalk — hergestellt. Viele Trinkwasserwerke setzen
seit Jahrzehnten auf die hohe Qualitdt von SCHAEFER
KALK.

Die Wirksubstanz macht den Unterschied!

Die Prozentangabe im Datenblatt vieler Produkte bezieht
sich nicht auf die Wirksubstanz, sondern auf den Fest-
stoffgehalt in der Kalkmilch. Inerte Substanzen wie Sand
oder Silikate werden hier miterfasst. Diese im Feststoff-
gehalt enthaltenen Nebenbestandteile stehen fiir den
Neutralisationsprozess nicht zur Verfligung und sorgen
oftmals fiir Abrasion und Verschleil® an der Pumpentech-
nik. Oft sind diese Nebenbestanteile auch fiir Ablagerun-
gen im Lagertank mitverantwortlich.

Wir bei SCHAEFER KALK weisen den Gehalt der Wirk-
substanz Ca(OH), unserer Kalkmilch aus. Das ermdglicht
unseren Kunden, die Dosierung des Produkts genau an
ihre Prozesse anzupassen.

Basis fiir diese hochwertige Kalkmilch ist eines der reins-
ten Kalkvorkommen in Europa. Diese Reinheit ermdglicht
es uns, fir eine gleichbleibend hohe Produktqualitat zu
garantieren.

SCHAEFER

lhr Ansprechpartner
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Volker Ermel, Tel.: +49 (0) 6432 503 - 108
E-Mail: volker.ermel@schaeferkalk.de

www.schaeferkalk.de



